— KONRAD PUMPE GMBH

UNSERE TECHNIK BEWEGT.

KOMBI-Mix

Feststoffdosierer fiir Biogasanlagen
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KOMBI-Mix

UNSERE TEGHNIK BEWEGT

Die Konrad Pumpe GmbH steht fiir hochwertige Losungen
fiir die Biogas- und Recyclingbranche. Mit der Entwicklung
und Fertigung leistungsstarker Forder- und Dosiersysteme
unterstiitzen wir unsere weltweit vertretenen Kunden
bei zuverlassigen und bedarfsgerechten Prozessen.

Als familiengefiihrtes Unternehmen verfligen wir Uber
langjahrige Erfahrung in der Konzeption und Realisierung
von Anlagen und Maschinen fiir die Biogas-, Agrar- und
Recyclingtechnik. Unser Schwerpunkt liegt auf der Lager-,
Aufbereitungs- und Fordertechnik fiir Biomasse und weitere
industrielle Anwendungen.

Um den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu
werden, wahlen wir unsere Konstruktionsmaterialien
gezielt aus. In hochkorrosiven und produktberiihrenden
Bereichen setzen wir Uberwiegend Edelstahlkomponenten
ein. Unsere Konstruktionen sind auf einen zuverldssigen
Betrieb und eine lange Nutzungsdauer ausgelegt.

Unser unternehmerisches Denken zeigt sich in Losungen,
die fiir technischen Fortschritt, Wirtschaftlichkeit und
Bestandigkeit stehen. Mit Erfahrung und technischem Know-
how entwickeln wir unsere Produkte und Technologien
kontinuierlich weiter.
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KOMBI-Mix

Der KOMBI-Mix ist ein Feststoffdosierer zur Bevor-
ratung, Aufbereitung und Dosierung von Feststoffen
und Substraten in Biogasanlagen. Das System ist in den
ModellgréRen 8 und 12 m? verfiigbar und speziell fur
den Gebrauch auf Kleinanlagen ausgelegt. Haufig wird
der Dosierer mit einem dreiteiligen Forderschnecken-
strang verbaut.

FUNKTIONSPRINZIP

Nach der Beladung startet der Mischbetrieb. Die
Mischschnecke (optional das Dosierschwert) wird
durch einen Getriebemotor mit Planetenwinkel-
getriebe angetrieben und dosiert das Substrat tber
eine Austragsoffnung im Boden aus. Sie fordert das
Material in eine waagerechte, ebenfalls von einem
Getriebemotor angetriebene Unterbauschnecke. Von
dort erfolgt die Ubergabe auf eine Steil- und eine
Fermenterschnecke der Konrad Pumpe GmbH oder auf
eine externe Einbringtechnik.

DIE STARKEN

Qualitatsmerkmale im Detail.

HOCHWERTIGE VERARBEITUNG
Die geschweillte Konstruktion im
produktbertihrenden Bereich besteht
aus Edelstahl. Die robuste Bauweise
ist auf die Anforderungen des vorge-
sehenen Einsatzbereichs ausgelegt
und unterstiitzt einen zuverlassigen
Betrieb Ihres Feststoffdosierers.

ERPROBT

BEWAHRTE TECHNIK

Die heutige Konstruktion basiert auf
langjahriger Erfahrung in der Entwick-
lung und Fertigung von Dosier- und
Fordertechnik. Um den Anforderun-
gen unserer Kunden gerecht zu wer-
den, entwickeln wir unsere Anlagen-
technik kontinuierlich weiter. Dabei
stehen technische Funktionalitat, ro-
buste Konstruktionen und eine zuver-
|assige Betriebsweise im Mittelpunkt.

ZUVERLASSIGER BETRIEB

SUBSTRATABHANGIGE AUSFUHRUNG
Der KOMBI-Mix wird entsprechend
den Eigenschaften der zu verarbei-
tenden Substrate konfiguriert. Je nach
geplanter Materialférderung wird die
Anlage mit einer vertikalen Misch-
schnecke oder einem Dosierschwert
ausgestattet.
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INTENSIVE AUFBEREITUNG

Im KOMBI-Mix werden unterschied-
lichste Substrate und Agrarabfille
zuverldssig aufbereitet und dosiert.
Dazu zdhlen Feststoffe wie Maissilage,
GPS, Fest- und Gefligelmist.

INDIVIDUELLE AUSFUHRUNG
Modellabhdngig kdnnen im KOMBI-
Mix 8 oder 12m3? Substrat gelagert
und verarbeitet werden. Individuelle
Anpassungen der Komponenten an
die Aufstellsituation sind durch unsere
Eigenkonstruktion und  Fertigung
moglich.

MADE IN GERMANY

EIGENE FERTIGUNG

Von der Idee bis zur Inbetriebnahme:
Alle Entwicklungs- und Fertigungs-
schritte erfolgen bei uns im Werk. Als
Ergebnis erhalten Sie eine malge-
fertigte, kundenindividuelle Anlagen-
I6sung, die lhnen unsere fachkun-
digen Monteure vor Ort installieren
und in Betrieb nehmen.

SCHWEINEMIST



DIE TECHNIK

Bewahrt. Robust. Langlebig.

Vertikalmischschnecke

Dosierschwert

Die mit Messern bestlickte Mischschnecke sorgt fiir eine bedarfsgerechte Aufarbeitung der Substrate und fordert sie mit einer
Drehzahl von 8 bis 12 U / min. Die Drehzahl kann mit einem Frequenzumrichter variiert werden. Fiir die Dosierung rieselfahi-
ger Schittgiter kann der KOMBI-Mix je nach Modell mit einem Dosierschwert ausgestattet werden.

Antriebstechnik

Der Antrieb erfolgt Uber
robuste  Getriebemotoren
(optional mit Stirnradge-
triebe), die lUber eine Ge-
lenkwelle Leistung auf das
Planetenwinkelgetriebe
Ubertragen. Wir bieten die-
sen in den Leistungsklassen
7,5-15 kW an.

Fiirderschneckentechnik

Nach der Aufbereitung wird
das Substrat haufig an den
von uns entwickelten drei-
teiligen  Forderschnecken-
strang bergeben. Uber
eine gasdicht-eintauchende
Fermenterschnecke  wird
das Substrat direkt in den
Fermenter Ubergeben. Auf
Kundenwunsch kann die Zu-
fuhr auch auf ein Flssigein-
tragsystem erfolgen.

Planetenwinkelgetriebe

Das Planetenwinkelgetrie-
be ermoglicht durch die
Lastverteilung auf mehrere
Planetenrider die Ubertra-
gung hoher Drehmomente
bei kompakter Bauweise. Es
eignet sich fir Anwendun-
gen mit entsprechenden
Anforderungen an die Dreh-
momentibertragung.

Olausgleichshehalter

Die aus Edelstahl gefertigte
Komponente gewahrleistet
eine einfache Kontrolle des
optimalen Olfiillstandes im
Planetenwinkelgetriebe.
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ABGESTIMMTE AUSFUHRUNG

Sicher. Wirtschaftlich. Langlebig.

Technische Ausfiihrung nach den jeweiligen Anforderungen

Der KOMBI-Mix ist ein Serienprodukt mit unterschiedlichen Ausfiihrungsvarianten. Vor der Konstruktion priifen
wir die ortlichen Gegebenheiten und beriicksichtigen die technischen Anforderungen der jeweiligen Anlage.
Auf dieser Grundlage erarbeiten wir mit lhnen ein auf die vorhandenen Bedingungen abgestimmtes Konzept
fiir die Bevorratung, Aufbereitung und Dosierung der eingesetzten Substrate.

% Eine Vertikalmischschnecke
%4 Mischschneckenantrieb 15 kW
V]

Austrag in den Fermenter liber das dreiteilige Forderschneckensys-
tem TYP 360 bestehend aus einer Unterbau-, Steil- und Fermenter-
MODELL schnecke

. KOI\;IBI-Mix 80 £4 Wiegesystem TYP KP
mit 8 m? Ladevolumen
Substratverarbeitung: 100% Festmist, Grassilage, Hihnchenmist

HKOMBI-Mix

Eine Vertikalmischschnecke
Mischschneckenantrieb 15 kW

Austrag in den Fermenter liber den Férderstrang TYP 360 mit boden-
gleichem Fiillstand

Wiegesystem TYP KP
Substratverarbeitung: 100% Festmist, Grassilage, Silomais und Treber

MODELL

KOMBI-Mix 120
mit 12 m3 Ladevolumen
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% Eine Vertikalmischschnecke

B Mischschneckenantrieb 15 kW

E% Austrag iiber die Férderschnecke TYP 360 mit Flex-Ubergang auf ein
Flusseintragsystem

B% Wiegesystem TYP KP

K% Substratverarbeitung: 100% Festmist, Gefliigelmist und zerkleinerte
Riiben

MODELL

KOMBI-Mix 120
mit 12 m? Ladevolumen
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UMFANGREICHES ZUBEHOR

Zusatznutzen durch Extras

Erganzende Komponenten fiir unterschiedliche Anlagenanforderungen

Fiir den KOMBI-Mix stehen verschiedene Zusatzkomponenten zur Verfiigung. Diese erweitern die Ein-
satzmoglichkeiten und kénnen entsprechend der jeweiligen Anlagenkonfiguration ausgewdhlt werden.
Wie der KOMBI-Mix werden auch die Zusatzkomponenten an unserem Standort in Sendenhorst gefertigt.
Die Ausfiihrungen werden auf die Bauart des KOMBI-Mix und die jeweiligen technischen Anforderungen ab-

gestimmt.

Aufstiegsleiter

Einen sicheren Aufstieg zur
Einsicht in den Behalter ge-
wahrt lhnen die feuerver-
zinkte und geschweiRte Auf-
stiegsleiter. Das Zubehor ist
bis zu einer Leiterhdhe von
4,9 m lieferbar und auf Kun-
denwunsch an verschiede-
nen Stellen am Dosierer zu
montieren. Ein zusatzlicher
Rickenschutz wird ab einer
Leiterh6he von 2,9 m ge-
maR geltender Sicherheits-
standards mit verbaut.
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berladeschutz

Zur Vermeidung des Uber-
ladens des Behalters kann
ein Uberladeschutz Abhilfe
schaffen. Die Ausristung
besteht aus Aufbausegmen-
ten in Edelstahl und ist aus-
schlieBlich fiir Anlagen ohne
Abdeckung geeignet.

Abdeckung

Die hydraulisch betatigte
Abdeckung schitzt den Be-
hélterinhalt vor Witterungs-
einflissen. Sie besteht aus
einem stabilen, verzinkten
Stahlrahmen, der mit einer
LKW-Plane bespannt ist. Op-
tional kann die Abdeckung
Uber eine Funkfernbedie-
nung gesteuert werden.

Steuerungstechnik

Funkfernbedienung

Mit einer Funkfernbedie-
nung der Schutzklasse IP67
lassen sich einfach und mit
hoher Reichweite unter-
schiedliche Funktionen be-
dienen. Per Knopfdruck lasst
sich darliber unter anderem
die Abdeckung oder die Be-
dienung der , AUTO-Mix
Software” steuern.

Zur eigenstandigen Bedienung der Anlagenprozesse
bieten wir den KOMBI-Mix mit der eigens entwickel-
ten Steuerungstechnik an. Darliber sind alle techni-
schen Komponenten wie das Wiegesystem zentral
im Schaltschrank miteinander verbunden. Die Steue-
rungstechnik erméglicht eine genaue Uberwachung
der laufenden Prozesse und realisiert eine zligige Be-
triebsbereitschaft durch Fernwartungen.

x -
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Flexibler Ubergabestutzen

Der KOMBI-Mix wird durch
einen flexiblen Ubergabe-
stutzen von dem Flissi-
geintragsystem entkoppelt.
Damit ist eine exakte Ver-
wiegung moglich und un-
erwiinschte Schwingungs-
Uibertragungen werden
vermieden.
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Automatisches
Schmiersystem

Zur Automatisierung des
Schmiervorgangs bieten wir
ein automatisches Schmier-
system an, das den Wellen-
dichtring des Getriebes der
Misch- und Dosierschnecke
in definierten Intervallen
mit Fett versorgt. Dadurch
wird der Schmiervorgang
automatisiert und der erfor-
derliche Personalaufwand

reduziert.

WiegefuBerhohung

Zum Ausgleich des Hoéhen-
unterschieds zwischen der
Unterbauschnecke und der
Einbring-
technik  kénnen robuste

nachfolgenden

WiegefuBerhéhungen ins-
talliert werden. Diese sind
aus verzinktem Stahl und
in verschiedenen Bauhthen
verflgbar.

AUTO-Feed / AUTO-Mix Steuerung

Wiegesystem

Zur exakten Messung der
Fillmengen setzen  wir
auf ein Wiegesystem mit
gut lesbarer, alphanume-
rischer GroRanzeige und
doppelreihigen LEDs. Das
nutzerfreundliche Inter-
face erlaubt eine einfache
Kalibrierung. Fir die Wei-
terverarbeitung der Daten
konnen sowohl analoge
Signalausgange als auch ver-
schiedenste Bus-Schnittstel-
len zur Verfliigung gestellt
werden.

Revisionsoffnung

Zur einfacheren Durchflh-
rung von Wartungsarbeiten
bieten wir den KOMBI-Mix
optional mit einer Revi-
sionsoffnung an, die an der
Behalterseitenwand ange-
bracht wird.

Je nach Kundenbedarf kénnen Sie aus unserer viel-
faltigen Misch- und Dosierprogrammierung lhre ge-
wiinschten Optionen auswadhlen. Mit der Option ,AU-
TO-Mix“ geben Sie die Rezeptur vor, nach der Sie |hr
Dosiergerat befillen kénnen, wahrend Sie mit der Op-
tion ,AUTO-Feed” die Ausdosierung nach einer vorge-
gebenen Zeit und einem vorgegebenen Gewicht steuern.
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8 m® mit 12 m? mit 8 m? mit 12 m? mit
Dosierschwert Dosierschwert Mischschnecke Mischschnecke

Modelltyp

Inhalt / m3 8 12 8 12

Max. Zuladung / kg 4000 6000 4000 6000

A - Ladebreite / m 2,90 3,60 2,90 3,60

B - Behiltertiefe / m 2,05 2,05 2,05 2,05

-

KOMBI-Mix 120

C - Bauhohe = Ladehdhe/ m 2,35 2,98 2,35 2,98

Antrieb / kW 7,5 11 15 15

[ ] |
MUDELLUBERSIGHT — o 0 o o
Leiter o o o o

Varianten und Erweiterungsmodule . . . .

Wiegeeinrichtung (4 x 5 t) o o o o

Ausfiihrungen fiir unterschiedliche Anwendungen

Der KOMBI-Mix ist fiir die Bevorratung, Aufbereitung und Dosierung von Substraten in Biogasanlagen konzi-
piert. Abhdngig von der AnlagengroRe, den eingesetzten Substraten und den gewiinschten Beladeintervallen
stehen verschiedene Modelltypen mit unterschiedlichen Ausstattungsvarianten zur Verfiigung.

o = optionaler Lieferumfang



FULL-SERVIGE

Fiir Ihren Erfolg.

Wir sind fiir Sie da!

Nach der Inbetriebnahme stehen wir lhnen als Ansprechpartner fiir Fragen und Anliegen rund um lhre An-
lage zur Verfiigung. Unser Serviceangebot umfasst technische Unterstiitzung und auf die jeweilige Anlage ab-
gestimmte Leistungen. Dabei stehen lhnen unsere Mitarbeiter mit technischem Fachwissen und flexiblen
Serviceleistungen zur Seite. So unterstiitzen wir Sie dabei, die Betriebsbereitschaft lhrer Anlage zu erhalten.

Betreuung

Von der Konstruktion Uber die Ferti-
gung bis hin zur Montage und Wartung
— in jeder Situation steht lhnen unser
geschultes Personal beratend und
begleitend zur Seite.

MaBanfertigung

Fiir jede Anlage entwickeln wir eine
bedarfsgerechte Ausfiihrung. Unter
Beriicksichtigung der ortlichen Gege-
benheiten erarbeiten unsere Konstruk-
teure ein abgestimmtes technisches
Konzept.

Fachgerechte Montage

Unsere fachkundigen Monteure sind
am Liefertermin vor Ort und Uberneh-
men die Montage und Inbetriebnahme
Ihres KOMBI-Mix. Im Anschluss schu-
len sie lhr Personal in der Bedienung
der Anlage.

Wartungsarbeiten

Zur Unterstltzung eines zuverlassigen
Betriebs empfehlen wir, Ihre Anlage in
regelmaRigen Abstianden durch unsere
Monteure warten zu lassen.

Ersatzteile auf Lager

Aufgrund unserer hohen Fertigungs-
tiefe sind Ersatz-, Verschleil- und
sogar Spezialbauteile auch kurzfristig
lieferbar.

Notdienst

Bei Notfdllen konnen Sie uns auch
auBerhalb der Geschaftszeiten an 365
Tagen im Jahr erreichen. Die Dienst-
zeiten unserer Notdienstbereitschaft
entnehmen Sie unter:

www.pumpegmbh.de/notdienst

Setzen Sie auf den KOMBI-
Mix fiir die Bevorratung,
Mischung und Dosierung
lhrer Substrate!

IHRE VORTEILE

Qualitdtsgepriifte und bewahrte Konstruktion ,Made in Germany*“
Kompakte Bauweise fiir einen vielseitigen Einsatz

Zuverlassige Verarbeitung anspruchsvoller Substrate

Komfortable Bedienung

Antriebsleistung je nach Modell: 7,5-15 kW

Zwei Modelltypen fiir kleine AnlagengréRen

Kompatibel mit Komponenten anderer Hersteller

Upgrade durch weiteres Zubehor moglich

N<H<I <N << <<

Full-Service

SIE HABEN INTERESSE AM KOMBI-Mix?

KONTAKTIEREN SIE UNSER VERTRIEBSTEAM: Konrad Pumpe GmbH

E-MAIL: sales@pumpegmbh.de
FON: +49 2526 9329-100
FAX: +49 2526 9329-399

Schormelweg 24

D-48324 Sendenhorst

www.pumpegmbh.de




KONRAD PUMPE GMBH

UNSERE TEGHNIK BEWERT.

Der Spezialbetrieh fiir den Anlagenhau

1830 als Schmiede gegriindet, ist die Konrad Pumpe GmbH
heute ein innovativer Spezialbetrieb fir den Maschinen- und
Anlagenbau mit ca. 100 Mitarbeitern. Unser Schwerpunkt
liegt auf der Entwicklung, Konstruktion und Fertigung von
Maschinenkomponenten und technischen Systemen fir

BIOGASTECHNIK

Wir produzieren hochwertige und
robuste Dosieranlagen fir den Bio-
gas- und Recyclingbereich. Unsere Sys-
teme Ubernehmen die Bevorratung,
Aufbereitung und bedarfsgerechte
Dosierung von Substraten fiir die kon-
tinuierliche Beschickung von Biogasan-
lagen. Verschiedene Modelltypen und
Ausstattungsvarianten ermoglichen
Ausfiihrungen fur unterschiedliche
AnlagengroRen.

Fir den landwirtschaftlichen Sektor
entwickeln und fertigen wir Dosier-
technik und Anmischbehélter fir
unterschiedliche Futtermittel. Unsere
Maschinen sind fiir verschiedene An-
wendungen konzipiert und zeichnen
sich durch eine funktionale und flexible
Ausfiihrung aus.
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vielfdltige Anwendungen. Dazu gehoren Dosier- und For-
dersysteme inklusive Schaltschrank- und Steuerungsbau fir
Biogas- und Recyclinganlagen sowie weitere industrielle Ein-
satzbereiche. Dabei verbinden wir langjdhrige Erfahrung mit
modernen Konstruktions- und Fertigungsmethoden.

Unser hauseigener Maschinenpark
umfasst moderne CNC- und Lasertech-
nik fur die prazise Bearbeitung ver-
schiedener Werkstoffe. Hier fertigen
wir Komponenten und Baugruppen fiir
den Landwirtschafts- und Industrie-
bereich. Zum Einsatz kommen dabei
Uberwiegend Stahl und Edelstahl.

Konrad Pumpe GmbH | Schérmelweg 24 | 48324 Sendenhorst
T +49 2526 9329-100 | www.pumpegmbh.de |sales@pumpegmbh.de

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten





