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UNSERE TEGHNIK BEWEGT

Die Konrad Pumpe GmbH steht fiir hochwertige Losungen
fiir die Biogas- und Recyclingbranche. Mit der Entwicklung
und Fertigung leistungsstarker Forder- und Dosiersysteme
unterstiitzen wir unsere weltweit vertretenen Kunden
bei zuverlassigen und bedarfsgerechten Prozessen.

Als familiengefiihrtes Unternehmen verfligen wir Uber
langjahrige Erfahrung in der Konzeption und Realisierung
von Anlagen und Maschinen fiir die Biogas-, Agrar- und
Recyclingtechnik. Unser Schwerpunkt liegt auf der Lager-,
Aufbereitungs- und Fordertechnik fir Biomasse und weitere
industrielle Anwendungen.

Um den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu
werden, wahlen wir unsere Konstruktionsmaterialien
gezielt aus. In hochkorrosiven und produktberiihrenden
Bereichen setzen wir Uberwiegend Edelstahlkomponenten
ein. Unsere Konstruktionen sind auf einen zuverlassigen
Betrieb und eine lange Nutzungsdauer ausgelegt.

Unser unternehmerisches Denken zeigt sich in Losungen,
die fur technischen Fortschritt, Wirtschaftlichkeit und
Bestandigkeit stehen. Mit Erfahrung und technischem Know-
how entwickeln wir unsere Produkte und Technologien
kontinuierlich weiter.
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BIG-Mix |

Der BIG-Mix V ist ein Feststoffdosierer zum Bevor-
raten, Aufarbeiten und Dosieren von Feststoffen und
Substraten flir den Biogas- und Recyclingbereich.

".:. " = .

= me

- BIG-MiX V201000 s

FUNKTIONSPRINZIP

Im BIG-Mix V befinden sich 16 einzeln iber Hydrau-
likzylinder angetriebene Edelstahl-Schubleisten, die
das Substrat in einen fest verschraubten Misch- und
Dosierbereich férdern. Uber eine vertikale Misch-
schnecke wird das Substrat aufgearbeitet und zuver-
Iassig an eine nachfolgende Einbringtechnik wie z. B.
Forderschnecken Gbergeben.

DIE STARKEN

Qualitatsmerkmale im Detail.

HOCHWERTIGE VERARBEITUNG

Das Grundgeriist der Anlage sowie
weiterer technischer Komponenten
besteht aus Edelstahl. Das Metall ist
dulerst robust, weshalb Sie auf lange
Sicht auf die Einsatzbereitschaft und
Funktionstlichtigkeit Ihres Dosierers
zahlen konnen.

ERPROBT

BEWAHRTE TECHNIK

Die heutige Konstruktion basiert auf
langjahriger Erfahrung in der Entwick-
lung und Fertigung von Dosier- und
Fordertechnik. Um den Anforderungen
unserer Kunden gerecht zu werden,
entwickeln wir unsere Anlagentechnik
kontinuierlich weiter. Dabei stehen
technische  Funktionalitdat, robuste
Konstruktionen und eine zuverldssige
Betriebsweise im Mittelpunkt.

ZUVERLASSIGER BETRIEB

ROBUSTE KONSTRUKTION

Der BIG-Mix V zeichnet sich durch
eine hohe Vorschubleistung aus. Die
Uber einen Flllstandsradar geregel-
te Schubbodenforderung ermoglicht
einen gleichmaRigen Transport der
Substrate in den Misch- und Dosier-
bereich. Die robuste Konstruktion und
die verschleifarm ausgefihrten Kom-
ponenten sind fir einen zuverlassigen
Betrieb konzipiert.

INTENSIVE AUFBEREITUNG

Im BIG-Mix V werden unterschiedliche
sowie anspruchsvolle Substrate zuver-
lassig aufbereitet und dosiert. Dazu
zahlen Feststoffe wie Festmist, Gras-
silage, Maisstroh, Huhnertrockenkot,
Zuckerriiben und Griinschnitt.

LANGERE INTERVALLE
Modellabhdngig kénnen im BIG-Mix V
zwischen 45 bis 315 m? Substrat
gelagert und verarbeitet werden. Indi-
viduelle Anpassungen der Komponen-
ten an die Aufstellsituation sind durch
unsere Eigenkonstruktion und Ferti-
gung moglich.

MADE IN GERMANY

EIGENE FERTIGUNG

Von der Idee bis zur Inbetrieb-
nahme — alle Entwicklungs- und Ferti-
gungsschritte erfolgen bei uns im Haus.
Als Ergebnis erhalten Sie eine malige-
fertigte, kundenindividuelle Anlagen-
I6sung, die lhnen unsere fachkundigen
Monteure vor Ort errichten und in
Betrieb nehmen.
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DIE TECHNIK

Bewahrt. Robust. Langlebig.

Hydraulikaggregat

Der Antrieb der Schub-
leisten erfolgt Uber ein
elektrisch angetriebenes
Hydraulikaggregat, das
serienmaRig mit einem
Olmangelschalter aus-
gestattet ist.

Schaltschrank

Der BIG-Mix V ver-
fugt Uber einen Schalt-
schrank mit hauseigener
SPS-Steuerung. Uber
die Steuerung werden
die erforderlichen Leis-
tungs- und Steuerpro-
zesse zentral koordiniert
und die angeschlosse-
nen Komponenten, wie
z. B. das Wiegesystem,
eingebunden.

_ im‘um‘i«_

Grofer
Lagerhehlter

Ein Lagerbehalter mit ei-
nem Volumen zwischen
45 und 315 m? im groRk-
ten Modelltyp bietet
genligend Platz zum Be-
vorraten und Dosieren.
Der produktberiihrende
Bereich im Inneren des
Behalters ist aus stabi-
lem Edelstahl gefertigt.

Schubleistensystem

Am Schubboden sind
hydraulisch  betriebe-
ne Schubsegmente aus
Edelstahl verbaut. Diese
gleiten Uber dem Be-
hélterboden auf einem
verschleifesten Lager-
kunststoff und fordern
das Fillgut in den Misch-
und Dosierbereich.

Fiillstandsmessung

Der Fiillstand im Misch-
und Dosierbereich wird
serienmaRig Uber einen
Radarsensor Giberwacht.
Weiteres Substrat wird
erst wieder liber die
Schubleisten in den
Dosierbereich gefordert,
wenn ein gewisser
Flllstand unterschritten
wurde.

Aufhereitungs- &
Dosierbereich

Zur Aufbereitung und
Dosierung des bevorra-
teten Substrats werden
serienmaRig  verbaute
Misch- und Dosierschne-
cken eingesetzt. Diese
sind aus Edelstahl und
sind in ihrer Beschaffen-
heit duBerst robust.

Edelstahl-
schneidmesser

Die an den Misch- und
Dosierschnecken  ver-
schraubten  Edelstahl-
schneidmesser lockern
Klumpen und I6sen gro-
RBere  Substratbrocken.
So wird eine madgliche
Briickenbildung im Vor-
ratsbehdlter vermieden.

Dlausgleichshehilter

Die aus Edelstahl ge-
fertigte Komponente
gewadbhrleistet eine ein-
fache Kontrolle des op-
timalen Olfiillstandes im
Planetenwinkelgetriebe.

Antriehstechnik

Der Antrieb erfolgt tGiber
robuste Elektromotoren
(je nach Ausfuhrung
mit Stirnradgetriebe),
die Uber eine Gelenk-
welle Leistung auf das
Planetenwinkelgetriebe
Ubertragen. Wir bieten
sie in den Leistungsklas-
sen von 11 bis 22 und
30kW an.

GeschweiBte
Bodenwanne

Die einteilig ver-
schweillte  Boden-
wanne st  dicht
und verhindert un-
erwiinschten Flussig-
keitsaustritt. Damit
sind die flussigen
Bestandteile des
Substrats sicher im
Behalter gespeichert
und werden mit den
Feststoffen vermischt
und ausdosiert.

Firder-
schneckentechnik

Nach der Aufbereitung
wird das Substrat zu-
verldssig in eine von
uns entwickelte Forder-

schneckentechnik zuge-
fahrt. Dartber wird das
Substrat direkt in den
Fermenter oder in eine
nachfolgende  Zerklei-
nerungs- oder Pumpen-
technik beschickt.



STEUERUNG & EINBINDUNG

Bedienung per Touchscreen

Hauseigene Steuerungstechnik

Ein hochwertiges Web-Panel ist das Steuerrad des BIG-Mix V. Der Monitor verfiigt liber eine zentrale Schnitt-
stelle mit eigener Softwareprogrammierung. Das Tool gibt vielfiltige Moglichkeiten zur Verwendung der
Anlage vor. Per Touch steuern Sie so dariiber verschiedene Misch- und Dosierrezepturen an. Daneben bieten
lhnen weitere Optionen wie Online-Services hochste Kontrolle und Betriebssicherheit.

WEB-PANEL

Das Web-Panel dient als Steuerele-
ment der Anlage. Das in einem Edel-
stahlgehduse mit Wetterschutzhaube
verbaute Display kann an einer geeig-
neten Stelle am BIG-Mix V angebracht
und bei Bedarf an weitere Schnitt-
stellen angebunden werden.

SOFTWARE

Uber die Bedienoberfliche lassen sich
Misch- und Dosierprogramme hinter-
legen und steuern. Dazu gehdren unter
anderem die automatische Steuerung
von Mischprozessen nach vordefinierten
Rezepturen (,AUTO-Mix Steuerung”) so-
wie die zeitgesteuerte Dosierung (,,AUTO-
Feed Steuerung“). Zusatzlich stehen Kom-
munikationsfunktionen wie Fernsteuerung
und Fernwartung zur Verfligung, die eine
Unterstiitzung bei der Fehleranalyse ermog-
lichen. Unsere Servicemitarbeiter kénnen
dabei auf relevante Anlagendaten zugreifen
und die Fehleranalyse aus der Ferne unter-
stutzen.

Ein LED-Display mit gut sichtbarer Anzeige
gibt lhnen Auskunft zum befiillten Gewicht
der Anlage. Analog zum Web-Panel ist die
LED-Anzeige des Wiegesystems in einer
Wetterschutzhaube aus Edelstahl geschitzt
und kann ebenfalls an einer anwende-
freundlichen Position am BIG-Mix V mon-
tiert werden.

UNC-
VIEWER

Die SPS-Steuerung verflgt tiber eine Ether-
net-Schnitt stelle. Damit konnen Sie den
BIG-Mix V auch auBerhalb seiner Reichwei-
te bedienen. Hierzu muss die Steuerung le-
diglich mit dem auf der Anlage befindlichen
Netzwerk in Verbindung treten und schon
konnen Sie die Abldufe des BIG-Mix Uber PC,
Tablet oder Smartphone einsehen.

BIG-Mix 120/400
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ABGESTIMMTE AUSFUHRUNG

Flexibel. Funktional. Robust.

Technische Ausfiihrung nach den jeweiligen Anforderungen

Der BIG-Mix V ist ein Serienprodukt mit unterschiedlichen Ausfiihrungsvarianten. Vor der Konstruktion priifen
wir die ortlichen Gegebenheiten und beriicksichtigen die technischen Anforderungen der jeweiligen Anlage.
Auf dieser Grundlage erarbeiten wir mit lhnen ein auf die vorhandenen Bedingungen abgestimmtes Konzept
fiir die Bevorratung, Aufbereitung und Dosierung der eingesetzten Substrate.

Mischschneckenantrieb 1x 22 kW

Austrag liber die horizontale Férderschnecke TYP 450 auf ein
externes Fliissigeintragsystem

MODELL
BIG-Mix V60/300
mit 61 m? Ladevolumen

Wiegesystem KP

QR QR

Substratverarbeitung: Grassilage, Griinschnitt und Agrarabfille

Mischschneckenantrieb 1x 22 kW

Austrag liber die horizontale Forderschnecke TYP 450 auf ein
externes Flissigeintragsystem

Wiegesystem TYP KP

Substratverarbeitung: Festmist, Kuhmist und Hithnertrockenkot

MODELL
2x BIG-Mix V120/400
mit je 126 m? Ladevolumen
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Mischschneckenantrieb 1x 22 kW

Austrag tiber die horizontale Férderschnecke TYP 450 auf ein
externes Flussigeintragsystem

MODELL Wiegesystem KP

<< <<

BIG-Mix V150/400
mit 156 m* Ladevolumen

Substratverarbeitung: Festmist, Pferdemist und Schweinemist
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UMFANGREICHES ZUBEHOR

Lusatznutzen durch Extras

Erganzende Komponenten fiir unterschiedliche Anlagenanforderungen

Fiir den BIG-Mix V stehen verschiedene Zusatzkomponenten zur Verfiigung. Diese erweitern die Ein-
satzmoglichkeiten und kénnen entsprechend der jeweiligen Anlagenkonfiguration ausgewdhlt werden.
Wie der BIG-Mix V werden auch die Zusatzkomponenten an unserem Standort in Sendenhorst gefertigt.
Die Ausfithrungen werden auf die Bauart des BIG-Mix V und die jeweiligen technischen Anforderungen

abgestimmt.

- -

BIG-Mix V120/300

Automatisches
Schmiersystem

Zur Automatisierung des
Schmiervorgangs bieten wir
ein automatisches Schmier-
system an, das den Wellen-
dichtring des Getriebes der
Misch- und Dosierschnecke
in definierten Intervallen
mit Fett versorgt. Dadurch
wird der Schmiervorgang
automatisiert und der erfor-
derliche Personalaufwand
reduziert.

Abdeckung

Eine hydraulisch betatig-
te Abdeckung schitzt den
Anlagenbereich vor Witte-
rungseinflissen. Die stabile
Konstruktion in Segment-
bauweise besteht aus Edel-
stahl und ist optional Uber
eine Funkfernbedienung
steuerbar.

Beladeschutz ,,unten”

iberladeschutz

Zur Vermeidung des Uber-
ladens des Behdlters kann
ein Uberladeschutz Abhilfe
schaffen. Die Ausrlstung
besteht aus Aufbausegmen-
ten in Edelstahl und ist aus-
schlieRlich fiir Anlagen ohne
Abdeckung geeignet.

Beladeschutz

hufstiegsleiter

Eine feuerverzinkte und ge-
schweite  Aufstiegsleiter
ermoglicht den Zugang zur
Einsicht in den Behalter. Das
Zubehor ist bis zu einer Lei-
terhohe von 4,9 m lieferbar
und auf Kundenwunsch an
verschiedenen Stellen am
Dosierer zu montieren. Ein
zusatzlicher  Ruckenschutz
wird ab einer Leiterhche
von 2,9 m gemaR geltender
Sicherheitsstandards mit
verbaut.

Um zu vermeiden, dass das Substrat in den Wartebereich des
BIG-Mix V fallt, kann ein zusatzlicher Beladeschutz montiert
werden. Hierbei handelt es sich um eine MaRanfertigung,
die in zwei Ausfiihrungsarten angeboten wird. Beide Varian-
ten sind nicht fest an der Ladekante oder Betonmauer ver-
bunden, um das Wiegeergebnis nicht zu verfalschen.

Revisionsdffnung

Zur einfacheren Durchfiih-
rung von Wartungsarbeiten
bieten wir den BIG-Mix V
optional mit einer Revi-
sionsoffnung an, die an der
Behalterseitenwand ange-
bracht wird.

WiegefuBerhdhung

Zum Ausgleich des Hohen-
unterschieds zwischen der
Unterbauschnecke und der
nachfolgenden Einbring-
technik  konnen robuste
WiegefuBerhéhungen ins-
talliert werden. Diese sind
aus verzinktem Stahl und
in verschiedenen Bauhohen
verfugbar.

Beladeschutz
ohen“

Der Beladeschutz schitzt
den Wartungsraum vor her-
abfallendem Substrat. Zur
Aussteifung wird die Wand
ca. alle 3 m zur Maschinen-
wand hin abgestrebt.

VerschleiB-
heschichtung

Bei bestimmten Substraten
kann eine VerschleiRbe-
schichtung die Standzeit der
Dosier- und Foérderschne-
cken erhohen. Durch ein
spezielles  Auftragsverfah-
ren werden besonders be-
anspruchte Materialzonen
gezielt beschichtet. Dies re-
duziert den Verschleif und
erhoht die Widerstandsfa-
higkeit der Dosier- und For-
derschnecken.

Funkfernbedienung

Mit einer Funkfernbedie-
nung der Schutzklasse IP67
lassen sich einfach und mit
hoher Reichweite unter-
schiedliche Funktionen be-
dienen. Per Knopfdruck lasst
sich darlber unter anderem
die Abdeckung oder die Be-
dienung der , AUTO-Mix
Software” steuern.

Beladeschutz
unten*

Die Konstruktion aus
Edelstahl wird auf die
vorliegende Begren-
zungsmauer geschraubt
und lose an die Maschi-
nenwand angelehnt.

K



BIG-Mix \170/400

EINBRINGTECHNIK

Austrag tiber Forderschnecken

Technik aus einer Hand

Als Spezialist fiir die Umsetzung kompletter
Maschinensysteme  bieten wir  Forderschne-
ckentechnik fir den Austrag und die Weiter-
forderung von Substraten. Durch flexible Uber-
gabemoglichkeiten lassen sich die Systeme an
unterschiedliche Anlagenkonfigurationen anbinden
und sowohl mit den eigenen Dosieranlagen als auch
mit nachfolgenden Eintragssystemen unterschied-
licher Hersteller kombinieren. Auf Kundenwunsch
kénnen die Forderschnecken entsprechend den gel-
tenden ATEX-Anforderungen ausgefiihrt werden.

Ob Direkteintrag in den Fermenter oder Ubergabe an
ein nachfolgendes Fliissigeintragssystem — die Aus-
fiihrung wird auf die jeweiligen technischen Anfor-
derungen und die vorhandene Anlagenkonfiguration
abgestimmt.

TYP 600

Fermenterschnecke

Die Fermenterschnecke TYP 600 nach ATEX beschickt direkt
den Fermenter. Hierfir ist der BIG-Mix V mit einer Schieber-
offnung ausgestattet.

TYP 430

L= FST e
I e

Forderschnecke auf Fliissigeintrag

Unterbau- und Fermenterschnecke

Ist ein Fermenter aufgrund seiner ortlichen Gegebenheit an
einem Hang erbaut oder ins Erdreich eingelassen, lasst sich
das Substrat tGber unser zweiteiliges Férderschneckensystem
TYP 360 beschicken. Die Forderschneckentechnik besteht in
dem Fall aus einer Unterbau- und einer Fermenterschnecke
nach ATEX.

Mit der Forderschnecke TYP 450 auf Flissigeintrag wird tUber einen konstanten Forderstrom der Fliissigeintrag beschickt. Mit
diesem System lassen sich verschiedene Fliissigeintragsysteme beschicken.

Lweiteiliges Forderschneckensystem

Das zweiteilige Forderschneckensystem TYP 450 beschickt
einen Vertikalzerkleinerer mit bis zu 40 m* Feststoffen pro
Stunde, wahrend ein Kompensator beide Systeme voneinan-
der entkoppelt. Der Ubergabekasten aus Edelstahl wird ent-
sprechend der Anlagenkonfiguration ausgefiihrt und ermog-
licht die Beschickung des gewahlten Flissigeintragsystems.

Doppelfdrderschnecke

Am BIG-Mix V kdnnen bis zu zwei Forderschnecken montiert
werden. Damit lassen sich gleichzeitig zwei Flissigeintrags-
ysteme oder zwei Zerkleinerungsaggregate beschicken. Die
Forderleistung kann auf die jeweiligen Substrate und die
nachfolgende Zerkleinerungstechnik abgestimmt und gere-
gelt werden.
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Modelltyp Lade-
volumen /

Tonnage
(ca.)

Vv45/300 44m¥/31t
Vv45/300/70 71m%/49t
V50/300 52m¥/37t
V50/300/86 87m¥/61t
V60/300 61m¥/42t
VRN JAOV 103 m3/72t
V65/300 68m’/48t
VTEV ALV AN 119 m%/83t

V75/300 76 m¥/53t

(1]
V75/300/133 135m?/94t
V80/300 84m?/59t

Varianten und Erweiterungsmodule veorsoonas [RERRELE

V90/300 92m?/64t

V90/300/167 167 m?/116t

Ausfiihrungen fiir unterschiedliche Anwendungen T 105m¥/73t

Der BIG-Mix V ist fiir die Bevorratung, Aufbereitung und Dosierung von Substraten in Biogasanlagen konzipiert.
Abhangig von der Anlagengréfle, den eingesetzten Substraten und den gewiinschten Beladeintervallen stehen
verschiedene Modelltypen mit unterschiedlichen Ausstattungsvarianten zur Verfiigung.

V100/300/190 190 m3/133t
V110/300 114m3/80t
V110/300/208 208 m%/ 146t

V120/300 123 m*/ 86t

V120/300/226 226 m%/ 158t

o - B , Y V130/300 132m¥92t

V130/300/244 244 m?¥ 171t

V100/400 103 m3/ 72t

V100/400/184 188 m3/131t

V120/400 125m?/87t

V120/400/226 232m?% 162t

V150/400 155m3/108t

V150/400/286 289 m?% 202t

V170/400 167m3/ 116t

AR JLLITES U 289 m3/219t

15,5m

10m

17,5m

11m

19,5m

12m

21,5m

13m

23,5m

13m

23,5m

14m

25,5m

15m

27,5m

16m

29,5m

10m

20m

12m

24m

14m

26m

15m

28 m

B-
Behilter-
breite

3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
3,0m
4,0m
4,0m
4,0m
4,0m
4,0m
4,0m
4,0m

40m

C-
Bauhohe
Ladekante

3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,7m
3,7m
3,7m
3,7m
3,7m
3,7m
3,7m
3,7m
3,3m
3,3m
3,3m
3,3m
3,7m
3,7m
3,7m

3,7m

D-
Bauhdéhe
gesamt

3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
4,3m
4,3m
4,3m
4,3m
4,3m
4,3m
4,3m
4,3m
3,9m
3,9m
3,9m
3,9m
4,3m
4,3m
4,3m

4,3m

Antriebs-
leistung
Schub-
segmente

7,5 kW
2x7,5 kW
7,5kwW
2x7,5kw
7,5kW
2x7,5kw
7,5kw
2x7,5 kW
7,5kw
2x7,5 kW
7,5kw
2x7,5kw
7,5kw
2x7,5kw
7,5kw
2x7,5kw
7,5kw
2x7,5kw
7,5kwW
2x7,5kw
7,5kw
2x7,5kw
7,5kw
2x7,5kw
7,5kw
2x7,5kw
7,5kw
2x7,5kw
7,5kw

2x7,5kw

Antriebs-
leistung
Misch-
schnecke

22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kW
22 kw
22 kw
22kw
22 kw
22 kw
22 kw
22 kw
22 kw
22 kw
22 kw
22 kw
22 kw
22 kw
22 kw
22kw

22kw

|
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FULL-SERVIGE

Fiir Ihren Erfolg.

Wir sind fiir Sie da!

Nach der Inbetriebnahme stehen wir lhnen als Ansprechpartner fiir Fragen und Anliegen rund um lhre An-
lage zur Verfiigung. Unser Serviceangebot umfasst technische Unterstiitzung und auf die jeweilige Anlage ab-
gestimmte Leistungen. Dabei stehen lhnen unsere Mitarbeiter mit technischem Fachwissen und flexiblen

Serviceleistungen zur Seite. So unterstiitzen wir Sie dabei, die Betriebsbereitschaft lhrer Anlage zu erhalten.

Betreuung

Von der Konstruktion tber die Ferti-
gung bis hin zur Montage und Wartung
— in jeder Situation steht lhnen unser
geschultes Personal beratend und
begleitend zur Seite.

Wartungsarheiten

Zur Unterstiitzung eines zuverldssigen
Betriebs empfehlen wir, Ihre Anlage in
regelmaligen Abstanden durch unsere
Monteure warten zu lassen.

MaBanfertigung

Fur jede Anlage entwickeln wir eine
bedarfsgerechte Ausfiihrung. Unter
Beriicksichtigung der ortlichen Gege-
benheiten erarbeiten unsere Konstruk-
teure ein abgestimmtes technisches
Konzept.

Ersatzteile auf Lager

Aufgrund unserer hohen Fertigungs-
tiefe sind Ersatz-, VerschleiR- und
sogar Spezialbauteile auch kurzfristig

lieferbar.

Fachgerechte Montage

Unsere fachkundigen Monteure sind
am Liefertermin vor Ort und Uberneh-
men die Montage und Inbetriebnahme
Ihres BIG-Mix V. Im Anschluss schulen
sie |hr Personal in der Bedienung der
Anlage.

Notdienst

Bei Notfallen konnen Sie uns auch
auBerhalb der Geschaftszeiten an 365
Tagen im Jahr erreichen. Die Dienst-
zeiten unserer Notdienstbereitschaft
entnehmen Sie unter:
www.pumpegmbh.de/notdienst

Sichern Sie sich mit dem
BIG-Mix V ein solides System
zum Bevorraten, Mischen und
Dosieren lhrer Substrate!

IHRE VORTEILE

Qualitdtsgepriifte Konstruktion ,Made in Germany*“

GroRziigiges Lagervolumen

Verarbeitung unterschiedlicher und anspruchsvoller Substratarten
Komfortable Bedienung

Hydraulisch angetriebener Vorschub

Unterschiedliche Modelltypen fiir verschiedene AnlagengrofRen
Kompatibel mit Komponenten anderer Hersteller

Erweiterbar durch zusatzliches Zubehor

<< << << <<

Umfassendes Serviceangebot

SIE HABEN INTERESSE AM BIG-Mix \/?

KONTAKTIEREN SIE UNSER VERTRIEBSTEAM: Konrad Pumpe GmbH

E-MAIL: sales@pumpegmbh.de
FON: +49 2526 9329-100
FAX: +49 2526 9329-399

Schormelweg 24

D-48324 Sendenhorst

www.pumpegmbh.de




KONRAD PUMPE GMBH

UNSERE TEGHNIK BEWEGT.

Der Spezialbetrieh fiir den Anlagenhau

1830 als Schmiede gegriindet, ist die Konrad Pumpe GmbH
heute ein innovativer Spezialbetrieb fir den Maschinen- und
Anlagenbau mit ca. 100 Mitarbeitern. Unser Schwerpunkt
liegt auf der Entwicklung, Konstruktion und Fertigung von
Maschinenkomponenten und technischen Systemen fir

BIOGASTECHNIK

Wir produzieren hochwertige und
robuste Dosieranlagen fir den Bio-
gas- und Recyclingbereich. Unsere Sys-
teme Ubernehmen die Bevorratung,
Aufbereitung und bedarfsgerechte
Dosierung von Substraten fiir die kon-
tinuierliche Beschickung von Biogasan-
lagen. Verschiedene Modelltypen und
Ausstattungsvarianten ermoglichen
Ausfiihrungen fur unterschiedliche
AnlagengroRen.

Fir den landwirtschaftlichen Sektor
entwickeln und fertigen wir Dosier-
technik und Anmischbehélter fir
unterschiedliche Futtermittel. Unsere
Maschinen sind fiir verschiedene An-
wendungen konzipiert und zeichnen
sich durch eine funktionale und flexible
Ausfiihrung aus.
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vielfdltige Anwendungen. Dazu gehoren Dosier- und For-
dersysteme inklusive Schaltschrank- und Steuerungsbau fir
Biogas- und Recyclinganlagen sowie weitere industrielle Ein-
satzbereiche. Dabei verbinden wir langjdhrige Erfahrung mit
modernen Konstruktions- und Fertigungsmethoden.

Unser hauseigener Maschinenpark
umfasst moderne CNC- und Lasertech-
nik fur die prazise Bearbeitung ver-
schiedener Werkstoffe. Hier fertigen
wir Komponenten und Baugruppen fir
den Landwirtschafts- und Industrie-
bereich. Zum Einsatz kommen dabei
Uiberwiegend Stahl und Edelstahl.

Konrad Pumpe GmbH | Schérmelweg 24 | 48324 Sendenhorst
T +49 2526 9329-100| www.pumpegmbh.de |sales@pumpegmbh.de

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten



